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CARATTERISTICHE: F800
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Cartuccia con tagliente saldobrasato

CARTUCCE

Consentono una fresatura stabile,
disponibili con riporto del tagliente 
in PCD, CBN, CVD e MCD per la 
lavorazione di Alluminio, Ghisa,  
Rame, Ottone e materiali compositi

Bilanciatura ad alta precisione

Taglienti saldobrasati in 
PCD, CBN, CVD, MCD

Alta efficienza

Sistema brevettato ad
elevata sicurezza

Ampio vano di evacuazione 
truciolo

4

5 Elevata protezione del corpo 
fresa

6 Registrazione assiale 
millesimale
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FIUDI F800

Disponibile un'ampia gamma di diametri e numero taglienti differenti.
La densità del materiale (2,7g/cm³) utilizzata per la costruzione del corpo fresa abbatte l'inerzia in 
rotazione.

Cartucce in PCD, CBN, CVD, MCD

Corpo fresa in alluminio

Scatola cambio
Trasmissione
Testa cilindri
Blocco cilindri
Componenti in Ergal 7075 T6

Soluzioni per componenti in alluminio per 
automotive/aerospace

Applicazioni

F800 Ø100 z12 su HSK-A63

Mandrino F800 Ø100 Z12

HSK-A63 
Peso 1,5 kg

F800 394-032801FR
Peso 1,12 kg

Peso totale
2,62 kg++

=

Sullo stesso corpo fresa è possibile il montaggio di diverse 
opzioni di cartucce: PCD, CBN, CVD, MCD
La geometria delle cartucce garantisce elevata resistenza
all'abrasione del corpo fresa.

Dimensioni del superabrasivo
Quattro differenti lunghezze tagliente in funzione del volume di 
materiale da asportare:
Ap=3mm 
Ap=6mm
Ap=8mm
Ap=12mm

Componenti di ricambio

Vite di regolazione 
cartuccia

Vite di bloccaggio 
cartuccia

Grano di bilanciamento

I pezzi di ricambio sono compatibili con le frese
di tutte le dimensioni e la facile configurazione 
riduce i tempi di messa a punto.
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
F800 CORPO FRESA

Accessori & parti di ricambio

Corpi Applicabili Vite di bloccaggio 
cartuccia

Vite di regolazione 
cartuccia

Grano di 
bilanciamento fresa

Vite di bloccaggio 
fresa

Distributore 
refrigerante

Ø 63 011-032821 012-032404RIC 011-032820 012-032737RIC

Ø 80 011-032821 012-032404RIC 011-032820 012-021112RIC 012-033909RIC

Ø 100 011-032821 012-032404RIC 011-032820 012-020795RIC 012-033908RIC

Ø 125 011-032821 012-032404RIC 011-032820 012-020786RIC 012-033907RIC

Ø 160 011-032821 012-032404RIC 011-032820 012-032822RIC 012-033906RIC

Ø 200 011-032821 012-032404RIC 011-032820 012-032822RIC 012-033905RIC

Ø 250 011-032821 012-032404RIC 011-032820 012-032822RIC 012-033904RIC

Fresa di spianatura per Alluminio, Ghisa, Rame, Ottone e Materiali compositi

Tagliente in PCD, CBN, CVD, MCD

Ap max. 12mm

Dimensione Ø 63 - Ø 250 mm

EDP Descrizione Z d1 d3 d2 L giri/min Peso Stock

394-032799FR F800D063.06F22L60 6 63 48 22 60 23.000 0,32 Kg ◉
394-032392FR F800D063.09F22L60 9 63 48 22 60 23.000 0,28 Kg ◉
394-033006FR F800D080.06F27L60 6 80 58 27 60 20.000 0,54 Kg ◉
394-032800FR F800D080.08F27L60 8 80 58 27 60 20.000 0,51 Kg ◉
394-032558FR F800D080.12F27L60 12 80 58 27 60 20.000 0,47 Kg ◉
394-032801FR F800D100.12F32L60 12 100 78 32 60 17.000 0,82 Kg ◉
394-032395FR F800D100.16F32L60 16 100 78 32 60 17.000 0,77 Kg ◉
394-032617FR F800D125.14F40L63 14 125 86 40 63 15.000 1,28 Kg ◉
394-032619FR F800D125.20F40L63 20 125 86 40 63 15.000 1,20 Kg ◉
394-032802FR F800D160.18F40L63 18 160 89 40 63 12.000 1,88 Kg ◉
394-032621FR F800D160.24F40L63 24 160 89 40 63 12.000 1,81 Kg ◉
394-032626FR F800D200.32F60L63 32 200 129 60 63 9.500 2,81 Kg ◉
394-032630FR F800D250.38F60L63 38 250 129 60 63 8.000 4,95 Kg ◉

 d
1

 l
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3  d
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◉ In Stock   ○A Richiesta

L
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
F800 CARTUCCE

EDP Descrizione R ap max
QUALITÀ

Peso
57 66 69

359-032808-57 F800C-FM.03 sm 3 ◉ 15 gr.
359-032807-57 F800C-FM.06 sm 6 ◉ 15gr.
359-032396-57 F800C-FM.08 sm 8 ◉ 15gr.
359-032603-57 F800C-FM.12 sm 12 ◉ 15gr.
359-032808-66 F800C-FM.03 sm 3 ◉ 15 gr.
359-032807-66 F800C-FM.06 sm 6 ○ 15 gr.
359-032396-66 F800C-FM.08 sm 8 ◉ 15 gr.
359-032603-66 F800C-FM.12 sm 12 ◉ 15 gr.
359-032808-69 F800C-FM.03 sm 3 ○ 15 gr.
359-032807-69 F800C-FM.06 sm 6 ○ 15 gr.
359-032396-69 F800C-FM.08 sm 8 ○ 15 gr.
359-032603-69 F800C-FM.12 sm 12 ○ 15 gr.

Tagliente in PCD

Cartuccia per spianatura passante

ap

◉ In Stock   ○A Richiesta
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
F800 CARTUCCE

EDP Descrizione R ap max
QUALITÀ

Peso
57 66 69

359-032725-66 F800C-SM.03-04 0,4 3 ○ 15 gr.
359-032809-66 F800C-SM.06-04 0,4 6 ○ 15 gr.
359-032810-66 F800C-SM.08-04 0,4 8 ○ 15 gr.
359-032811-66 F800C-SM.12-04 0,4 12 ◉ 15 gr.
359-032725-57 F800C-SM.03-04 0,4 3 ◉ 15 gr.
359-032809-57 F800C-SM.06-04 0,4 6 ◉ 15 gr.
359-032810-57 F800C-SM.08-04 0,4 8 ◉ 15 gr.
359-032811-57 F800C-SM.12-04 0,4 12 ○ 15 gr.
359-032725-69 F800C-SM.03-04 0,4 3 ○ 15 gr.
359-032809-69 F800C-SM.06-04 0,4 6 ○ 15 gr.
359-032810-69 F800C-SM.08-04 0,4 8 ○ 15 gr.
359-032811-69 F800C-SM.12-04 0,4 12 ○ 15 gr.
359-032815-66 F800C-SM.03-08 0,8 3 ○ 15 gr.
359-032814-66 F800C-SM.06-08 0,8 6 ○ 15 gr.
359-032813-66 F800C-SM.08-08 0,8 8 ○ 15 gr.
359-032812-66 F800C-SM.12-08 0,8 12 ◉ 15 gr.
359-032815-57 F800C-SM.03-08 0,8 3 ◉ 15 gr.
359-032814-57 F800C-SM.06-08 0,8 6 ◉ 15 gr.
359-032813-57 F800C-SM.08-08 0,8 8 ◉ 15 gr.
359-032812-57 F800C-SM.12-08 0,8 12 ○ 15 gr.
359-032815-69 F800C-SM.03-08 0,8 3 ○ 15 gr.
359-032814-69 F800C-SM.06-08 0,8 6 ○ 15 gr.
359-032813-69 F800C-SM.08-08 0,8 8 ○ 15 gr.
359-032812-69 F800C-SM.12-08 0,8 12 ○ 15 gr.

Tagliente in PCD

Cartuccia per spallamento retto 90° 

ap

◉ In Stock   ○A Richiesta
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
F800 CARTUCCE

EDP Descrizione ap max
QUALITÀ

Peso
57 66 69

359-032816-57            F800C-WC.03 3 ◉ 15 gr.
359-032816-66            F800C-WC.03 3 ○ 15 gr.
359-032816-69            F800C-WC.03 3 ○ 15 gr.
359-034067-66   F800C-WC.06 6 ◉ 15 gr.
359-032408-69 F800C-RZ.03 3 ◉ 15 gr.
359-033007-57 F800C-CC.03 3 ◉ 15 gr.
359-033007-69 F800C-CC.03 3 ○ 15 gr.

Tagliente in PCD

Cartuccia per finitura e/o rugosità controllata 

ap

Tagliente in MCD per Ra <0,1 micron

Cartuccia per finitura a specchio

ap

◉ In Stock   ○A Richiesta

◉ In Stock   ○A Richiesta

EDP Descrizione ap max
QUALITÀ

Peso
160

359-033338-160 F800C-MCD.02 0,2 ○ 15 gr.

6
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
F800 CARTUCCE

EDP Designazione Raggio ap max
CFRP

Peso
100

359-033755-100 F800C-FM.3 3 ◉ 15 gr.

Tagliente in CVD

Cartuccia per spianatura passante

ap

◉ In Stock   ○A Richiesta

EDP Designazione Raggio ap max
CFRP

Peso
100

359-033757-100 F800C-SM.03-04 0,4 3 ◉ 15 gr.
359-033759-100 F800C-SM.03-08 0,8 3 ○ 15 gr.

ap

Tagliente in CVD

Cartuccia per spallamento retto 

◉ In Stock   ○A Richiesta
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
F800 CARTUCCE

EDP Descrizione Raggio ap max
GG

Peso
11

359-033754-11    F800C-FM.03 3 ○ 15 gr.

Tagliente in CBN

Cartuccia per spianatura passante

ap

◉ In Stock   ○A Richiesta

EDP Descrizione Raggio ap max
GG

Peso
11

359-033756-11 F800C-SM.03-04 0,4 3 ○ 15 gr.
359-033758-11 F800C-SM.03-08 0,8 3 ○ 15 gr.

ap

Tagliente in CBN

Cartuccia per spallamento retto 

◉ In Stock   ○A Richiesta
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
GRADO DI FINITURA

Utensile F800 Ø63 z9 

Materiale Alluminio 7075-T6

Macchina Centro di lavoro verticale

VT 2.200 m/min(11.000 min-1)

Fz 0,06 mm/giro 0,13 mm/giro

Ap e Ae Ap= 3mm  Ae=63mm Ap= 3  mm    Ae=  63 mm

Refrigerante Emulsione Emulsione

Rugosità
Superficiale Ra=1,78μm  Rz=10,64 Ra=5,49μm  Rz=21,04

Cartucce per rugosità controllata

Utensile F800 Ø63 z9 

Materiale Alluminio AlSi9

VT 1.000 m/min(5.000 min-1)

F 2.730 mm/min
(0,06mm/t)

Ap e Ae Ap=3mm  Ae=50mm

Refrigerante Emulsione

Macchina Centro di lavoro orizzontale

Rugosità
Superficiale Rz=20μm

La gestione dell'utensile viene semplificata per merito dell'utilizzo di una sola tipologia di cartuccia.
La rugosità rimane costante in tutte le direzioni di lavorazione anche in prossimità di spallamenti.
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
GRADI

PCD

69
Grana sub-micrometrica ad alta densità di diamante, consigliata per operazioni di finitura su Alluminio. 
Garantisce un’eccellente Ra superficiale.

57
La dimensione media dei grani di diamante la rende idonea per molteplici applicazioni bilanciando buona            
rugosità ed elevata resistenza all’usura.

66
La granulometria bimodale combinata garantisce un ottimo grado di resistenza all’usura. 
Particolarmente consigliata per operazioni di sgrossatura.

  MCD

160 Diamante monocristallo sintetico ideale per finiture a specchio con rugosità R fino a 0,04 micron

  CVD

100
Elevatissima resistenza all’abrasione e particolarmente adatta a tutti i materiali termoplastici e termoindurenti, 
compresi CFRP, GFRP, PEEK etc.

  CBN

11
La dimensione dei grani e la sua alta concentrazione di CBN (90%) unitamente alle caratteristiche del legante, 
garantiscono una buona tenacità e finitura superficiale su Ghisa Grigia.

Qualità superficiale
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69

57

66

100

11

160
CVD MCD

PCD

PCD

PCD

CBN

SELEZIONE ABRASIVO
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Fresatura | Fissaggio Meccanico
PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale Grado 
PCD

Parametri di taglio

Ap (mm) Fz (mm/giro) Vc (m/min)

N Alluminio Si 1-8% 57-66-69 0,03-12 0,12-0,30 1000-6000

N Alluminio Si 6-12% 57-66-69 0,03-12 0,12-0,30 800-3000

N Alluminio Si>12% 57-66-69 0,03-5 0,10-0,20 200-1000

N Ottone-bronzo-rame 57-66-69 0,03-3 0,10-0,25 800-1200

CFRP Composito  100 57-66-69 0,03-12 0,05-0,15 200-600

Materiale Grado 
CBN

Parametri di taglio

Ap (mm) Fz (mm/giro) Vc (m/min)

K Ghisa Grigia - Taglio interrotto e continuo 11 0,03 - 3 0,1- 0,5 150 - 1600

Materiale Grado 
CVD

Parametri di taglio

Ap (mm) Fz (mm/giro) Vc (m/min)

C Compositi a matrice polimerica 100 0,03 - 3 0,1 - 0,5 250 - 1000

Materiale Grado 
MCD

Parametri di taglio

Ap (mm) Fz (mm/giro) Vc (m/min)

N Alluminio 160 0,03-0,08 0,03-0,07 1000-4000

N.B. Il costruttore si riserva la facoltà di apporre modifiche.

F800 D63 09 F22 L60

Serie Diametro fresa Nr. Taglienti Diametro attacco Lunghezza corpo

F800 C FM 03 04

Serie Cartuccia Applicazione

FM= Face Milling

SM= Shoulder Milling

WC= Wiper Cutting

Rz= Rz Roughness

CC= Cross Cutting

MCD= Mono Cristal 

Diamond

Ap Raggio di punta

Tabella di Designazione

•

•
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Indicazioni per montaggio cartucce della F800

1. Pulizia sede cartuccia. 2.  Avvitare fino a fondo corsa la vite di 
regolazione e inserire la cartuccia

4. Svitare completamente la vite di 
regolazione.

3. Puntare la vite di bloccaggio 
cartuccia 	

6. Serrare le cartucce con coppia di serraggio 
12Nm (verificare la correttezza del presetting)

5. Registrare le cartucce con 
tolleranza +/- 0,002	
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12/2023 - All rights reserved. © 

I contenuti di questo catalogo sono forniti solo per la visualizzazione. Non sono 
destinati alla riproduzione, parziale o totale, su questo o altro supporto. Non possono 
essere copiati, utilizzati per creare opere di derivazione o utilizzati per qualsiasi motivo, 
senza l'espresso consenso scritto del titolare dei diritti d'autore. Se i prezzi sono indicati, 
sono prezzi unitari netti e devono essere aggiunte eventuali tasse. L'azienda non è 
responsabile per eventuali errori di stampa nei dati tecnici, di prezzo e/o di qualsiasi 
altro tipo. Le specifiche degli inserti sono soggette a modifiche senza preavviso.

FIUDI s.r.l. - Società a socio unico
Via Ferrero 65 A/B
10098 Rivoli (TO) - Italy
Tel: +39 011 2489966  
sales@fiudi.com

www.fiudi.com


